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( Projektziel Problemstellung )
Teilziel 1: Entwicklung eines hochwéarme- Hochleistungs-LED's werden bereits in
leitfahigen Kunststoff-Compounds, welches Riickleuchten und Scheinwerfern von Autos
speziell fiir das Warmemanagement und die eingesetzt und bilden zunehmend einen Ersatz
mechanischen Anforderungen von LED-KFZ- fir Halogen-, Gliih-, und Kompaktleuchtstoff-
Leuchtengehdusen optimiert ist und zugleich Lampen. Besonders die hohen Leistungs-
die Verarbeitung im 2-Komponenten-SpritzguB3- dichten bei High-Brightness-LED's erfordern
verfahren ermdglicht. eine effiziente Kiihlung, um einen stérungs-
Teilziel 2: Konzeption und Entwicklung eines freien Betrieb zu gewahrleisten. Zu diesem
LED-KFZ-Leuchtengehduses, welches in Teil- Zweck werden bisher Warmeleitfolien oder
bereichen aus dem warmeleitfahigen Polymer- metallische Klammerkonstruktionen ein-
Compound besteht. Die Gesamtfunktionalitét gesetzt, welche durch ein zu entwickelndes
des Gehduses hinsichtlich mechanischer warmeleitfahiges Compound ersetzt werden
Verformungs- und Belastungskréfte wird durch sollen.

Umspritzung dieser Materialbereiche mittels
L reiner Kunststoffe sichergestellt. LED-Scheinwerfergehause )
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Laser Flash-Verfahren

Beim Aufheizen der Probe mit einem kurz-
zeitigen Laserimpuls wird der Temperatur-
anstieg auf der Probenriickseite mittels eines
Infrarot-Detektors aufgezeichnet. Aus der
gemessenen Temperaturleitfahigkeit wird die
Warmeleitfahigkeit der Probe berechnet.

IR-Detektor

Materialeigenschaften

Warmeleitfahigkeit
E-Modul

Festigkeit (abhangig von
Anbindung Fiilstoff,...)

Warmeleitfahigkeit,
mech./rheologische Eigenschaften

Bruchdehnung
FlieBfahigkeit
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Fllstoffgehalt

» hohe Warmeleitfahigkeit
» gute mechanische Eigenschaften
> ausreichende FlieBfahigkeit

Laserimpuls

Ziel: Multifunktionales Kunststoff-Compound

Hot Disk-Verfahren

Die instationdre Messmethode erfolgt durch
Erzeugen eines Heizimpulses bei gleichzeitiger
Aufnahme des Verlaufs der Temperatur-
anderung uber der Zeit. Der Heizimpuls wird
durch einen Sensor (Heizelement und
Temperaturfithler) erzeugt, der sich in der
Messanordnung zwischen 2zwei identischen
Probekorpern befindet.
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Fiillstofforientierung Warmeleitfahigkeitsmessung
Durch den SpritzgieBprozess kommt es bei Warmeleitfahigkeit - Fillstudie Graphit in PP Die Auswahl der Fiillstoffe und die
hochgefiillten Compounds zur strémungs- o e Morphologie der Fillstoffpartikel zeigt einen
induzierten Orientierung der Fiillstoffpartikel ;= signifikanten Einfluss auf die erzielbare
im Bauteil. Anhand von Rasterelektronen- s:f - [ Wiarmeleitfahigkeit.
mikroskop-Aufnahmen kann die anisotrope 10 [ e & & r é
Schichtstruktur nachgewiesen werden, die :
auch die Warmeleitfihigkeit der Proben R T :
ignifikan infl .
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Warmeleitfahigkeit vor und nach der Warmeleitfahigkeit verschiedener Fiillstoffe
\_ Oberflaichenmodifikation der Probekérper bei gleichem Fiillstoffanteil im Polymer /
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