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Anlass fur den Forschungsantrag: Vollstandige und wirtschaftliche Klebstoffe

Komplettfertigung eines graphitischen Brennstoffzellenstacks durch Kleben o . . )
» Polyolefinische Schmelzklebstoffe (Hotmelts), Epoxide, acrylatbasierte Klebebander (PSA)

> Hohere Stromdichten durch geringere Anpressdriicke » Klebstoffprifung: Zugscherversuch, in Anlehnung an DIN 1465
» Geringeres Gewicht und Volumen durch Wegfall der Spannplatten
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Klebgeeigneter Brennstoffzellenstack: Fligestellen
— schwefelsauer (pH 1..4)
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Ergebnisse Widerstandsmessungen GDL — Bipolarplatte:

Bulkwiderstand GDL zwischen 2 BPHP geklebt
an 1 Probe 3 Messungen bei 0 & 20 bar
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& QP'“'@ ,&eb\  Wassergekuhlter einzelliger Brennstoffzellenstack mit Standardkomponenten
@'5650 * Kuhlseite wurde mit Silikon-Dichtungen abgedichtet
> Ziel: Wiederstande geklebt bei 0 bar auf ungeklebtes Niveau bei 20 bar senken * Ein Viertel von Standard-Anziehmoment wurde fur den Stackbau realisiert
> Die vorhandene Widerstandsmessapparatur wurde auf , 0 bar“ Messungen modifiziert * Eine minimale Anpresskraft wird fir die anderen Dichtstellen benétigt (O-Ringe und

Silikon-Dichtungen fir die Kiihlseite)

» eine neue Apparatur wurde konstruiert und wird angefertigt
e Leistungsverlust durch Anpressdruck und Teststandbedingungen

» Deutliche Anpressdruckabhangigkeit ungeklebter Referenzproben

» Ziel fast erreicht mit Hotmelt 1 und Klebeband 1 (ab 60 s Presszeit) auf GDL 1 Erste Ergebnisse:

» Bestimmung der elektrischen Leitféhigkeit (in- und through Plane)

i ) . » Mechanische Charakterisierung der Klebstoffe
Ergebnisse Widerstandsmessungen Kupferplatte - Bipolarplatte:

Bulkwiderstand Kupferplatte auf BPHP geklebt
an 1 Probe 2 Messungen bei 0 & 20 bar

» Durchftihrung von Applikationsversuchen

» Dichtkleben und Testen eines einzelligen Brennstoffzellenstacks

Nachste Schritte fir die vollstandige Fertigung des Brennstoffzellenstacks:

mO0 bar
020 bar » Messungen der Gaspermeabilitdt der Klebstoffe

» Auslagerung der Klebstoffe zur Bestimmung der chemischen Bestandigkeit in
Brennstoffzellen-Umgebung

» Komplettklebung von Stacks mit Hilfe des neu entwickelten BZ-Stackkonzepts
—MEA auf BPP leitfahig Kleben
—Stromabnehmer auf BPP leitfahig Kleben
—BPP auf Isolierplatte Dichtkleben
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Bun di?mfﬁggilj:(a (Dechema) wurde tiber die AiF im Rahmen des Programmes zur

filr Wirtschaft Forderung der Industriellen Gemeinschaftsforschung (IGF) vom
und Energie Bundesministerium fiir Wirtschaft und Energie aufgrund eines
Beschlusses des Deutschen Bundestages

N ALLIANZ
Ar INDUSTRIE™ — Dgs IGF-Vorhaben (IGF 18948N) der Forschungsvereinigung

» Niedrige Widerstande mit Klebeband 1 erreicht — weitere Klebstoffe folgen

» Zielbereich noch nicht erreicht - Anpressdruckhangigkeit reduziert



