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Option GDE:

= Katalysator wird auf GDL gesputtert
= Auflosen der Kupferbestandteile

= Auftragen der Adhasionstinte
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*GDEs und Membran zur MEA verpressen
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Adhasionstinte Fazit und Ausblick

> Verbesserte Protonenleitfdhigkeit an der 3-Phasengrenzfliche » Durch besputtern hergestellte GDEs

_ _ » Anwendung der Adhdasionstinte in der MEA-
> Mischungen aus Polysiloxan und Nafion liefern bis zu 1 A/cm?

Herstellung zur Leistungssteigerung

— Bereits eine geringe Menge Polysiloxan fuhrt zu einem , klebrigen” Material » Katalysatorschicht lasst sich von » Optimierung der BZ-Betriebsparameter
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