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Gegriundet in 2001
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Z
gé Hochwarmeleitfahige Polymer-Compounds - Wofiir?

Polymere = thermische Isolatoren

Thermisch leitfahige Polymer-Compound:

— Heat-sink Anwendungen (Elektronik, Gehdusen, Automotive Teile,...)

Vorteile:

- Massenproduktion durch Spritzgielsen, Walzen,...

- Gewichtsreduktion, geringe Dichte (< 2 g/cm?)

- Korrosionsstabil, Metallersatz

- Warmetransport und Kuhl-Fahigkeit wie Metalle
- Gezielte Eigenschaftseinstellung, Designfreiheit

-  Kostenreduktion

Heat sink part for LED, Vossloh Schwabe
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Z
gé Herstellung thermisch leitfahiger Polymer-Compounds

Thermisch leitfahiges Compound
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Z
?E Compound fiir Bipolarplatten

quymer
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Compound

leitfahige Fullstoffe
l Entgasungseinheiten
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Z
?E Herstellung der Compounds

elektrisch leitfahige Fullstoffe Durchsatz 2 - 12 kg/h

Polymer l Entgasungseinheiten

l N
| I

Plastifizieren Férdern, Dispergieren, Druckaufbau
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Z
_Egé Herstellung thermisch hoch leitfahiger Kunststoffbauteile

-

Rohstoffe

Extrusion

~

Compound SpritzgielRen Spritzgegossenes Bauteil

Folien-Extrusion Gewalzte Folie Gepragte Struktur
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?E Materialeigenschaften - Marktverfiigbarkeit
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Experimente 1
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4
QE Experimente — Fullstudie Graphit in PA6
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4
1B_E Experimente — Fullstudie Graphit in PA6

Thermische Kennwerte Mechanische Kennwerte
(Netzsch, LFA Microflash 457) (Instron 5960)
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Experimente 2
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Z
?& Experimente — Fiillstudie Graphit in PP

Thermische Kennwerte

Einfluss der Messtemperatur auf die WLF
(Netzsch, LFA Microflash 457)
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Experimente 3
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Z
QE Vergleich hochgefiilltes PA6- und PP-Compound
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Experimente 4
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Z
8 E Experimente — Ausrichtung von Partikeln im SpritzgieRprozess

Spritzgegossener Probekorper, 25 x 38 x 2 mm? REM-Aufnahme 2 mm Bruchflach
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Z
?E Experimente — Ausrichtung von Partikeln im SpritzgieRprozess

REM-Aufnahme 2 mm Bruchflache Thermische Kennwerte
(Netzsch, LFA Microflash 457)
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Experimente 5
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Z
$E New innovative processing techniques for highly filled thermoplastic Compounds
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Z
QE New innovative processing techniques for highly filled thermoplastic Compounds

L
[ &
|

Continuous cost-effective extrusion of highly
filled compounds for large area plates

Extruded plate (with milled structures)
Injection molded plate
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é_g New innovated applications for highly filled thermoplastic compounds

Heat-Sink, LED-lamps

Einzel-Zelle

l Stromabnehmer

\ / Endplatten
y /

Zuganker

-

Bipolarplatten

Fuel cell stack

Redox flow battery stack Plate heat exchanger

prozesstechnik-online.de

Korea Institute of Science and Technology Information
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Z
gg Zusammenfassung

Hochgeflllte Polymer-Compounds

+ sehr hohe thermische Leitfahigkeit
+ Korrosionsstabilitat

+ geringe Materialdichte

+ kostenglinstige Verarbeitungsverfahren

/ZIM Teile dieser Untersuchungen wurden geférdert durch das Bundesministerium fir Wirtschaft & | s
Zentrales  orogramm und Energie aufgrund eines Beschlusses des Deutschen Bundestages im Rahmen des L
Mittelstand Zentralen Innovationsprogramms Mittelstand (ZIM) (KF2056332GZ2).

Vielen Dank fur lhre Aufmerksamkeit!

Dipl.-Ing. Marco Grundler, B.Sc.
+49 203 7598 1175
m.grundler@zbt-duisburg.de

© by ZBT - all rights resetved. Confidential — no passing on to third parties



